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PRZEDSIEBIORSTWO GOSPODARKI WODNEJ | REKULTYWACII S.A.
JASTRZEBIE ZDROJ, UL. CHLEBOWA 22

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Wvykonanie i montaz kolan ttocznych (2 sztuki) pomp obiegowych
krystalizatora soli.

(dotyczy kolan: ER-306-SMO-750 — 1 sztuka i ER-303-SMO-750 — 1 sztuka; dla pomp obiegowych

P-922A oraz P-922B w ciggu technologicznym Stacji Odsalania Czerwionka-Leszczyny)

1. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Przedmiotem niniejszego zamdwienia jest petne, bezusterkowe i kompleksowe wykonanie zadania
obejmujgcego: przeprowadzenie obmiaréw z natury, opracowanie kompletnej dokumentacji
projektowo-wykonawczej, wytworzenie w warunkach fabrycznych, dostawe, montaz, probe ruchowg
oraz przekazanie do ruchu ciggtego dwaoch (2 szt.) fabrycznie nowych kolan ttocznych pomp obiegowych
krystalizatora soli w Przedsiebiorstwie Gospodarki Wodnej i Rekultywacji S.A. (PGWiR S.A.) — System

Odsalania, ul. Mtynska 24.
Zamowienie obejmuje dwa kluczowe wezty technologiczne krystalizatora soli:
o (Czes¢ A (Pompa obiegowa P-922A):

Wykonanie obmiaréw z natury, projektu technicznego, wytworzenie oraz montaz kolana ttocznego
ER-306-SMO-750 pompy obiegowej P-922A taczacego krécieé ttoczny pompy obiegowej P-922A
z wlotem wymiennika ciepta HX-921A (oba faczone na uszczelkach teflonowych).

Wykonanie i wbudowanie wewnetrznej kierownicy strugi cieczy (topatki kierujgce) z zachowaniem
katéw, przekrojow i krzywizn hydromechanicznych —z odtworzeniem geometrii na podstawie obmiaréw
z natury oraz kolana wzorcowego bedacego w posiadaniu Zamawiajgcego.

o (Czes$¢ B (Pompa obiegowa P-922B i Wymiennik HX-921B):
Wykonanie obmiaréw z natury, projektu technicznego, wytworzenie oraz montaz kolana ttocznego
ER-303-SMO-750 taczacego krécie¢ ttoczny pompy obiegowej P-922B z wlotem wymiennika ciepta
HX-921B (oba taczone na uszczelkach teflonowych).
Wykonanie i wbudowanie wewnetrznej kierownicy strugi cieczy (fopatki kierujgcej) z zachowaniem
katow, przekrojéw i krzywizn hydromechanicznych — z odtworzeniem geometrii na podstawie obmiaréw
z natury oraz kolana wzorcowego bedgcego w posiadaniu Zamawiajgcego.
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2. SZCZEGOLOWY PRZEDMIOT = ZAMOWIENIA; CHARAKTERYSTYKA ~ WARUNKOW
TECHNOLOGICZNYCH | WARUNKI BRZEGOWE PRACY

Pompy obiegowe kolanowe typu Ochsner CUN800/5 to pompy stanowigce czes$¢ uktadu krystalizatora
soli, na terenie hali RCC w Czerwionce Leszczynach. Produktem krystalizatora jest sél kuchenna wysokiej
czystosci oraz bardzo czysty destylat. Solanka doptywajacg do krystalizatora z wyparek oddzielana jest
czesciowo od zawiesiny gipsu w lamelowym separatorze gipsu. Gesta zawiesina zawierajgca gtéwnie
gips gromadzi sie w dolnej czesci zbiornika a oczyszczona solanka sptywa grawitacyjnie do zbiornika
solanki oczyszczonej.

Ze zbiornika solanka pompowana jest do krystalizatora. Okoto 60 % solanki kierowana jest do zbiornika
mieszajgcego, w ktdrym miesza sie ona bardzo intensywnie z bardzo silnie stezong solankg otrzymywang
po odwirowaniu soli w wiréwce.

Pozostata czes$¢ solanki kierowana jest do zbiornika buforowego. Z zbiornika mieszajgcego solanka
kierowana jest do wstepnego podgrzewacza, a nastepnie sptywa na ssanie jednej z pomp obiegowych
krystalizatora, gdzie miesza sie z solanka krazgcg w krystalizatorze.

W krystalizatorze krazy solanka stezona z zawiesing wytworzonych krysztatkdéw soli. Pompy obiegowe

pompujg solanke przez wymienniki do strefy wrzenia krystalizatora. W uktadzie krystalizatora
zabudowano dwie pompy obiegowe (P-922 A i B) oraz dwa wymienniki ciepta (A i B), przy czym w obiegu
pompy P-922 ,B” zabudowano separator oddzielajgcy czes¢ krazacej solanki od krysztatkow soli
i kierujacy jg do zbiornika solanki odpadowej, jako tugi pokrystaliczne.

Ukiad krystalizatora

Solanka z zbiornika mieszaj Para przemystowa
(strona zasilajgca) L

Garnek odwadniajacy

Podgrzewacz
solanki
zasilajacej

Zmywacze eliminatora
mgly Sprezarka pary
KOMPRESOR K-952
Przestrzen
parowa

Dodawanie $rodka
przeciwpianowego
D iw fugu Na OH

Wiasciwy
ke i Chfodnica

pary

Wymiennik B ] Wymiennik A

Para 2 sprezarki pary Separator solanki Para do wymiennika A Para do wymiennika B

KOMPRESORA K-952 odpadowej
— =i }

Odpowietrzenie ,
went [t do witowek

Do zbiornika solanki

odpadowej
== do zbiornika mieszajqcego

[~ do zbiornka postojowego

Okresowy spust
narostéw solnych
Solanka unoszaca krysztaiki soli
do zbiornika mieszajacego

Solanka elutracyina
2 pompy P-912

3 Do zbiornika géwnego
| L (zbiorezego) destylatu

Pompa destylatu

|

Przedmiotowe kolana ttoczne pracujg w ciggu cyrkulacji wymuszonej krystalizatora soli w Systemie
Odsalania. Urzadzenia te sg narazone na skojarzone dziatanie niszczace w postaci korozji chemicznej,
wzerowej (Srodowisko chlorkéw o wysokim stezeniu, czesto bliskiemu stopnia nasycenia), szczelinowej
oraz erozji mechanicznej (erozja-korozja).
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Tabela 1. Warunki brzegowe $rodowiska pracy (Proces Krystalizacji i Wirowania Soli)

PARAMETR
PROCESOWY WARTOSC / OPIS WARUNKOW PRACY KONSEKWENCIE | WYMAGANIA DLA
KONSTRUKCII
MEDIUM Silnie nasycona solanka (roztwér NaCl, Bardzo wysokie stezenie chlorkéw (CI™ >
PROCESOWE MgSQ,, CaCl,) z zawiesing fazy statej: 200 g/dm3). Wysokie ryzyko korozji
krysztatow soli oraz gipsu wzerowej, szczelinowej oraz
(CaS04-2H,0). naprezeniowe;.
TE’:‘;ERO@TZKRA Do 120°C (stale), z mozliwymi szokami | Przyspieszona kinetyka reakcji korozyjnych.
termicznymi podczas procedur Wymagana wysoka stabilnos$¢ strukturalna
ptukania/goracego rozruchu. i odpornosc spoin.
Zawiesina twardych ziaren soli Ekstremalny mechanizm erozji-korozji.
FAZA STAtA / L . . .
ZIARNISTOSE (gtéwnie NaCl) oraz ziaren gipsu w Wymagana wysoka twardos¢
momencie rozpoczecia cyklu powierzchniowa i odpornosc na scieranie.
wirowania soli.
DYNAMIKA Wysoka wydajnos¢ pomp obiegowych, Koniecznos$¢ laminarizacji przeptywu,
PRZEPEYWU przeptyw burzliwy na ttoczeniu pomp. | unikniecia kawitacji oraz wyeliminowania
stref martwych, w ktérych mogtaby
osadzac sie zawiesina.
CLASA CX (srodowisko ekstremalnie Wyeliminowanie wad spawalniczych,
KOROZYINOSCI agresywne chemicznie). mikroporowatosci i zanieczyszczen obcych.
Obowigzkowa pasywacja chemiczna.

2.1. DOTYCHCZASOWE

WYKONANIE

MATERIALtOWE

(STAN  ISTNIEJACY/MATERIAL

ODNIESIENIA)

Zamawiajgcy wskazuje ponizej dotychczas stosowang specyfikacje materiatowg eksploatowanych kolan,
ktora stuzy wytgcznie jako punkt odniesienia:

e Ptaszcz zewnetrzny i tuki kolana: Stal austenityczna wysokostopowa 254 SMQ®/
X1CrNiMoCuN20-18-7 / gat. 1.4547 wg PN-EN 10088-1. Grubos¢ $cianki ptaszcza: 6 mm.

e Elementy wewnetrzne (kierownice strugi, usztywnienia): Stal austenityczna 254 SMO® (1.4547)
o grubosciach zgodnych z obmiarami z natury.

e Kotnierze przytgczeniowe: Stal weglowa cisnieniowa / konstrukcyjna gatunku P265GH lub
S235JR (kotnierze luzne/nosne).

e Przylgi kotnierzy (czesci majgce bezposredni kontakt z medium): Wytozenia / pierscienie
przylgowe wykonane ze stali austenitycznej 254 SMO® (1.4547) wg PN-EN 10088-1.

Wskazany powyze] materiat (stal 254 SMO® / 1.4547) stanowi jedynie informacje o stanie
dotychczasowym. Wykonawca nie moze powotywaé sie na specyfikacje w celu zwolnienia sie
z odpowiedzialnosci

za ewentualne uszkodzenia korozyjne lub erozyjne nowo dostarczonych kolan.

Dobdr ostatecznego gatunku stopu, grubosci Scianek, twardosci powierzchniowej, geometrii kierownic
oraz metody zabezpieczenia antykorozyjnego i erozyjnego lezy w catosci i bezwzglednie po stronie
wykonawcy. Wykonawca sktadajgc oferte potwierdza, ze zaproponowane przez niego rozwigzanie
materiatowe jest w petni odpowiednie do zdefiniowanych w pkt 2 warunkdéw brzegowych (solanka 120°C
+ gips + sol).

Wskaznik Odpornosci na Korozje Wzerowa (PREN): Zastosowany przez Wykonawce stop austenityczny;
duplex lub inny odpowiedni, musi legitymowac sie wskaZnikiem odpornosci na korozje wzerowg PREN
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(Pitting Resistance Equivalent Number). Wykonawca zobowigzany jest dotgczyé do projektu
technicznego obliczenia i uzasadnienie materiatowe. Sugeruje sie, zeby wskaznik PREN wynosit powyzej
42, liczony jako:

PREN = %Cr + 3.3 X (%Mo + 0.5 X %W) + 16 X %N

2.2. PRZEPROWADZENIE OBMIAROW Z NATURY

e Zamawiajagcy nie posiada kompletnej wykonawczej dokumentacji rysunkowej obecnie
zainstalowanych kolan. Wszelkie zatgczniki rysunkowe do zapytania majg charakter wytgcznie
pogladowy.

e Wykonawca przed przystgpieniem do prefabrykacji przeprowadzi doktadne obmiary z natury
(zalecane skanowanie 3D / pomiary laserowe) obecnie pracujgcych kolan w ciggu
technologicznym Systemu Odsalania. Zamawiajgcy nie przewiduje (i o$wiadcza, ze nie ma takiej
mozliwosci) na ten czas postoju technologicznego. Pomiary mozna prowadzi¢ na uktadzie
w stanie ,,gorgcym”.

e Wykonawca odpowiada za idealne dopasowanie geometrii no$nej, gabarytéw, katéw giecia,
osiowosci potaczen oraz podziatek Srubowych kotnierzy zaréwno od strony pomp obiegowych
(P-922Ai P-922B), jak i od strony wymiennika HX-921 A/B.

e Wykonawca odpowiada za wykonanie i wbudowanie wewnetrznej kierownicy strugi cieczy
(topatki kierujace) z zachowaniem katow, przekrojéw i krzywizn hydromechanicznych —
z odtworzeniem geometrii na podstawie obmiardw z natury oraz kolana wzorcowego bedgcego
w posiadaniu Zamawiajgcego w obu dostarczanych kolanach. Elementy wewnetrzne muszg
zapewni¢ tagodne ukierunkowanie strugi cieczy, zapobiegajgc zawirowaniom, erozji lokalnej
i spietrzeniom cisnienia.

2.3. BEZSTRONNA ODPOWIEDZIALNOSC ZA ODZWIERCIEDLENIE KROCECOW
TECHNOLOGICZNYCH

e Wykonawca ma bezwzgledny obowigzek zidentyfikowania, zmierzenia i zmapowania wszystkich
istniejgcych kréccow technologicznych (krécce aparaturowe AKPIA dla pomiaru cisnienia PI,
temperatury Tl, krécce ptuczace, drenazowe, odpowietrzajgce, prébobiorcze, inne) — na obu
kolanach. Uwaga —ich ilos¢ i lokalizacja rdzni sie na kolanach wzgledem siebie.

o Wszystkie krédéce technologiczne muszg zostac precyzyjnie odwzorowane na nowych kolanach
ttocznych pod wzgledem: usytuowania przestrzennego, kata nachylenia, Srednicy, grubosci
$cianki oraz typu przytacza (kotnierzowe / gwintowane). Zamawiajgcy dopuszcza modyfikacje
grubosci $cianek oraz metody montazu kréécow w celu zapewnienia odpowiedniej trwatosci
konstrukcyjnej, pod warunkiem, ze wprowadzone zmiany nie wptyng niekorzystnie na ich
funkcjonalnos¢ i parametry eksploatacyjne. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos$¢ za
mozliwo$¢ poprawnego podtgczenia istniejgcej na obiekcie aparatury pomiarowej i instalacji
pomocniczych. Zamawiajgcy sugeruje wykonywanie kréécéw z watkdw petnych i wspawanie
w strukture kolan.

2.4. WYMAGANIA DOTYCZACE SPAWANIA

o Wszystkie spoiny faczace elementy ciSnieniowe oraz wewnetrzne muszg by¢é wykonane
w oparciu o zatwierdzone Instrukcje Technologiczne Spawania (WPS), skwalifikowane zgodnie
z PN-EN ISO 15614-1 dla odpowiedniej grupy materiatowe;.
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wydane przez jednostke

e Wymagany poziom jakosci spoin: Poziom B wg PN-EN ISO 5817 (brak podtopien, porow

liniowych i przyklejen).

2.4.1. Trawienie i pasywacja chemiczna

o Wszystkie elementy ze stali wysokostopowych po zakoriczeniu prac spawalniczych, ciecia
i szlifowania muszag zosta¢ poddane petnemu procesowi czyszczenia, trawienia i pasywacji
chemicznej (zanurzeniowo lub natryskowo) zgodnie z wytycznymi normy ASTM A380 / ASTM

A967.

o Wykonawca przedstawi protokdt z przeprowadzonego procesu pasywacji oraz przeprowadzi
badanie skutecznosci pasywacji.
e Podczas montazu nie dopuszcza sie kontaktu stali kolan z innymi materiatami, celem unikniecia

powstania ognisk korozji miedzykrystalicznej.

2.5.

WYMAGANY ZAKRES BADAN NIENISZCZACYCH (NDT) | PROB CISNIENIOWYCH

Rodzaj badania / préby

Zakres kontroli

Norma i kryteria akceptacji

Badania Wizualne (VT)

100% spoin
wewnetrznych.

zewnetrznych i

PN-EN ISO 17637, jako$¢ Poziom
B wg PN-EN SO 5817.

Badania Penetracyjne (PT)

100% spoin obwodowych, naroznych,
spoin kréécow i mocowania kierownicy.

PN-EN ISO 3452-1, Poziom
akceptacji 1 wg PN-EN ISO
23277.

Badania Radiograficzne (RT) /

Zalecane: minimum 20% dtugosci spoin

PN-EN ISO 17636 / PN-EN ISO

UltradZwiekowe (UT) czotowych ptaszcza kolana. 17640, Poziom B.
Proba Hydrostatyczna (Préba | 100% gotowych kolan w zaktadzie
Cisnieniowa) Wykonawcy.

2.6. MINIMALNE WYMAGANIA DOTYCZACE DOKUMENTACIJI TECHNICZNEJ

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu komplet dokumentacji w jezyku polskim w 2 egzemplarzach
drukowanych oraz w wersji elektronicznej na zewnetrznym nosniku — pendrive lub SSD (PDF oraz pliki

edytowalne CAD .dwg/.dxf):
2.6.1.

e Rysunki zestawieniow

i materiatowym.

Projekt Techniczno-Wykonawczy:

e i wykonawcze 7z

doktadnym wymiarowaniem gabarytowym

e Rysunki szczegdtowe usytuowania wszystkich kroécow technologicznych (katy, podziatki,

wysiegi).

e Rysunki szczegdtowe elementdw wewnetrznych (kierownicy strugi).

e Obliczenia wytrzymatosciowe i korozyjne (w tym wskaznik PREN).

2.6.2. Certyfikaty i Atesty
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e Swiadectwa odbioru wg PN-EN 10204 typ 3.1 dla wszystkich materiatéw hutniczych
podstawowych (blachy, rury, kotnierze) oraz materiatéw dodatkowych do spawania.

2.6.3. Dokumentacja Jakosciowa Spawania i NDT (jesli dotyczy):

e Dziennik/Plan Spawania oraz wykazy WPS/WPQR.

Zaswiadczenia o kwalifikacjach personelu NDT (wg PN-EN ISO 9712).
Protokoty i sprawozdania z badari NDT (VT, PT, RT/UT).

Protokét z czyszczenia, trawienia i pasywacji chemicznej.

Protokét fabrycznej préby cisnieniowej z wykresem cisnienia.

2.6.4. Dokumentacja DTR, Obstugi i Konserwacji:

e Instrukcja pakowania, transportu, magazynowania i konserwacji.
e Wytyczne montazowe (w tym tabela momentdw dokrecania s$rub kofnierzowych
z uwzglednieniem uzytych uszczelnien).

2.6.5. Karta Gwarancyjna i Deklaracja Zgodnosci — dostarczana osobno dla kazdego kolana.
2.7. ORGANIZACJA PRAC MONTAZOWYCH, BHP | ZABEZPIECZENIE PROCESU

e Termin Montazu: Montaz odbedzie sie w terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego,
dostosowanym do postoju technologicznego Zaktadu Systemu Odsalania. Postoje odbywajg sie
zwykle dwa razy w roku kalendarzowym w pierwszym i czwartym kwartale. Czas postoju wynosi
maksymalnie 10 dni roboczych.

e Sprzet i Narzedzia: Wykonawca dostarcza na wtasny koszt wszelki sprzet montazowy, dzwigi,
rusztowania wsporcze, zawiesia z atestem, oswietlenie robocze LED i inne — niezbedne do
przeprowadzenia prawidtowego montazu.

e Materiaty Montazowe: Wykonawca zapewnia komplet materiatéw uszczelniajgcych
(uszczelnienia dedykowane do goracej solanki 120°C, np. z rdzeniem kwasoodpornym
i grafitowym/PTFE) oraz  komplet $rub, nakretek i podktadek ze  stali
kwasoodpornej/wysokostopowe]j. Zamawiajgcy moze dokonaé demontazu obecnie pracujgcych
kolan, po wczes$niejszych uzgodnieniach z Wykonawcg. Demontaz kolan trwa zwykle 1 dzien
roboczy i liczy sie w poczet czasu dostepnego na montaz przez Wykonawce.

e Prdba Ruchowa: Wykonawca uczestniczy w prébie ruchowej pod cieczg procesows i sporzadza
protokdt stwierdzajgcy petng gotowosé ruchowa. Wykonawca dokona weryfikacji i ewentualnej
korekty sity z jaka skrecone sg elementy po 12; 24 i 72h pracy z uwagi na zjawisko rozszerzalnosci
cieplnej.

e QOdpady i Uporzgdkowanie: Wykonawca zutylizuje na wtasny koszt wszelkie odpady powstate
w wyniku prac montazowych oraz pozostawi teren robdt w stanie czystym i uporzadkowanym.

3. WYMAGANIA BHP | OCHRONY SRODOWISKA

e Personel Wykonawcy przejdzie wstepne szkolenie BHP na terenie zaktadu Systemu Odsalania
PGWIR S.A. przed rozpoczeciem prac, u lokalnego inspektora BHP.
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e Wykonawca, przed przystgpieniem do prac uzyska lokalne zezwolenie na wykonywanie prac
szczegolnie niebezpiecznych; wydawane przez Mistrza OM.

e Pracownicy muszg posiada¢ ujednolicong odziez roboczg z identyfikatorem/logo firmy, Srodki
ochrony indywidualnej (hetm, okulary, obuwie bezpieczne, kamizelke odblaskowg).

e Na terenie Zamawiajgcego obowigzuje bezwzgledny zakaz palenia wyrobdw tytoniowych oraz
e-papierosoéw.

e Prace muszg by¢ prowadzone w sposéb uniemozliwiajgcy uszkodzenie sgsiednich rurociggdw,
pomp i urzadzen AKPiA. Ewentualne szkody Wykonawca usunie na wtasny koszt.

4. WARUNKI HANDLOWE, FORMALNE, GWARANCJA | PLATNOSCI

e Czas Realizacji Zamdwienia:

Wykonanie i dostawa kolan ttocznych do punktu dostawy — do 5 miesiecy od dnia podpisania umowy.
(Termin montazu ustalany indywidualnie w oknie postojowym); nie pdzniej niz do 6 miesiecy od dnia
dostawy. Towar do czasu dostawy bedzie zabezpieczony przez Wykonawce ,,do przechowywania” w taki
sposodb, aby nie dochodzito do korozji elementéw lub ich uszkodzenia w jakikolwiek sposéb. Wykonawca
moze magazynowac gotowe do zabudowy kolana na swoim terenie. Za dostawe do czasu montazu
odpowiada Wykonawca.

e Warunki Dostawy:

DDP  Czerwionka-Leszczyny, ul.  Mitynska  24. Towar  zabezpieczony  uszczelnionymi
dekielkami/zaslepkami kotnierzowymi oraz folig termokurczliwg. Roztadunek po stronie Zamawiajgcego,
pod nadzorem Wykonawcy.

e Gwarancja Jakosci:

a) Wymagany okres gwarancji wynosi minimum 24 miesigce od daty podpisania
bezzastrzezeniowego Protokotu Przekazania do Ruchu Ciggtego po montazu. Wykonawca ma
obowigzek zapewnic serwis gwarancyjny.

b) Wykonawca obowigzany jest udzieli¢ informacji o sposobie zatatwienia reklamacji w terminie
3 dni od daty jej otrzymania (w dowolnej formie — pisemnej lub elektronicznej). Brak odpowiedzi
na reklamacje w tym terminie bedzie oznaczato jej uznanie.

c) Wykonawca ma obowigzek przystgpi¢ do usuwania wad w terminie maksymalnie 48 godzin
od momentu udzielenia informacji o sposobie zatatwienia reklamacji lub od uptyniecia terminu
wskazanego w literze b. Wykonawca ma obowigzek zakonczy¢ prace reklamacyjne niezwtocznie,
jednak nie dtuzej niz w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia prac.

d) Jesli Wykonawca nie przystagpi do usuniecia wad w terminie umownym lub uzgodnionym
z Wykonawcg, nie ukonczy prac naprawczych w terminie, lub nie odpowie na zgtoszenie
reklamacyjne, Zamawiajgcy ma prawo powierzy¢ usuniecie wad firmom zewnetrznym na koszt
i niebezpieczenstwo Wykonawcy.

e Polisa Ubezpieczeniowa:
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Wykonawca posiada¢ musi wazng polise OC w zakresie prowadzonej dziatalno$ci na kwote gwarantujgca
pokrycie wszelkich ewentualnych szkdd i roszczen wynikajgcych z realizacji zadania. Sugerowana
wartos¢ polisy — minimum 1 min zt.

Dokumentacja powykonawcza po rozliczeniu przedmiotu umowy staje sie witasnoscia
Zamawiajacego.
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d)

INNE INFORMACIJE | WYMAGANIA

Przed ztozeniem oferty w postepowaniu przetargowym, Zamawiajgcy wymaga odbycia wizji
lokalnej potwierdzonej protokotem z wizji, ktéry stanowi¢ bedzie zatgcznik do dokumentacji
przetargowej. (W przypadku oferty budzetowej — zapis nie ma zastosowania).

Sporzadzona w ramach zamdwienia dokumentacja techniczna staje sie wtasnoscia
Zamawiajgcego po ostatecznym rozliczeniu (zaptacie faktury VAT).

Wykonawca (lub podwykonawca Oferenta) musi posiadaé odpowiednie ubezpieczenia,
na kwote zapewniajgcg swobodng i niezagrozong realizacje prac. Ubezpieczenie musi chronié¢
PGWIR SA od roszczen, ktére sg domniemane lub mogg powstaé lub wynikajg z dziatania
Wykonawcy lub Podwykonawcy, w tym wszelkie osoby bezposrednio lub posrednio zatrudnione
przez Wykonawce lub Podwykonawce, lub jakgkolwiek osobe, za ktérej czyny Wykonaweca lub
Podwykonawca mogg ponosi¢ odpowiedzialnosé. Zamawiajgcy wymaga polisy OC o wartosci
min. 1,0 min. zt.

Wykonawca jest odpowiedzialny za przechowywanie wszelkich materiatéow i prefabrykatow na
poczet prac, jak réwniez elementéw zdemontowanych na terenie Zamawiajgcego
i przewiezionych do Wykonawcy.

Wykonawca musi posiadac stosowng wiedze, zaplecze techniczne i doswiadczenie do realizacji
przedmiotu zamoéwienia.

Zadna ze stron nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakakolwiek zwtoke, szkody lub
opdzZnienia w wykonywaniu swoich zobowigzan, ktére sg spowodowane przez wymagania lub
przepisy rzgdowe, awarie zasilania, przepiecia elektryczne lub wahania pradu, wojne, sity
natury, pozar, zamieszki, pandemie, embargo, nakazem zaprzestania (pod warunkiem, ze nakaz
nie zostat wydany w wyniku winy lub zaniedbania strony, ktdra stara sie o zwitoke lub
opdznienie) lub jakakolwiek inng przyczyne wykraczajgcej poza uzasadniong kontrole strony;
pod warunkiem, ze Strona niewykonujgca i jej wszyscy podwykonawcy sg bez winy
w spowodowaniu niewykonania lub opdznienia; a niewykonanie lub opdznienie nie mogty
zosta¢ uniemozliwione przez podjecie rozsadnych Srodkdéw ostroznosci i nie mogg byc
w uzasadniony sposob zastgpione przez Strone niewykonujgcg przy uzyciu alternatywnych
zrédet, plandw zastepczych lub innych $rodkéw. Wykonawca nie bedzie miat prawa do
jakichkolwiek dodatkowych ptatnosci wykonanych przez PGWiR S.A. w wyniku wszelkich
usprawiedliwianych awarii/sity wyzszej lub do ptatnosci za niedostarczone dostawy w wyniku
usprawiedliwionej awarii/sity wyzszej. Wykonawca nie zostanie zwolniony z niewykonania lub
opdzZnienia spowodowanego przez dziatania lub zaniechania swoich Podwykonawcow.
Przekazanie urzadzen do naprawy/prac: Zamawiajgcy w terminie ustalanym indywidulanie (dot.
prac montazowych i demontazowych), przekaze urzadzenia/plac robdt oraz wskaze miejsce
poboru wody i energii. Wykonawca z chwilg przejecia placu robdt, jest odpowiedzialny za jego
zabezpieczenie i utrzymanie — w trakcie realizacji robdt az do czasu zakoriczenia ich i odbioru
ostatecznego. Wykonawca zobowigzany jest zabezpieczyé teren robdt w taki sposdb, aby
prowadzone prace nie miaty zadnego wptywu na proces produkcyjny. Zamawiajgcy o$wiadcza,
ze jest producentem soli spozywczej z wdrozonymi systemami ISO i HACCP. Wykonawca musi
zapewnic¢ spetnienie wszystkich norm bezpieczeistwa produkcji. Szkody poczynione z winy
wykonawcy robdét, Wykonawca odtworzy na witasny koszt. Zamawiajacy nie przewiduje
zatrzymania produkcji na czas remontu. Jesli taki postéj bedzie niezbedny do wykonania prac,
Wykonawca jest obowigzany ustali¢ szczegdty z Zamawiajagcym. Przekazanie odbywa sie
w formie pisemnej.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ osobe dozoru odpowiedzialng za prowadzenie prac
przez caty czas prowadzenia robdt, a takze powinien wyznaczyé osobe, ktdra powinna
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codziennie zgfasza¢ w dyspozytorni zakres planowanych czynnosci na dany dzier roboczy w celu
koordynacji tych prac z osobg odpowiedzialng za produkcje.

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczgcych
bezpieczeristwa i higieny pracy. Bezposredni nadzér nad bezpieczeristwem i higieng pracy na
stanowisku pracy (po stronie  Wykonawcy), sprawujg odpowiednio  kierownik
robdét/przodowy/osoba dozoru - stosownie do zakresu obowigzkdéw. Po stronie Zamawiajgcego
— inspektor nadzoru/osoba odpowiedzialna za realizacje umowy/inspektor BHP/kierownik
dziatu produkcyjnego lub osoba przez niego wyznaczona.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby pracownicy nie wykonywali pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne, sprzet i odziez roboczg dla ochrony zdrowia i zycia o0séb
zatrudnionych na budowie. Wykonawca musi zadbaé, aby wszyscy pracownicy jego firmy
poruszali sie po terenie w ubraniach umozliwiajacych jednoznaczng identyfikacje pracownikow
i firmy.

Na terenie zaktadu Zamawiajgcego obowigzuje catkowity zakaz palenia wyrobdéw tytoniowych
i e-papieroséw, spozywania alkoholu oraz substancji psychoaktywnych. Zamawiajgcy ma prawo
kontrolowa¢ Wykonawce urzgdzeniami do pomiaru ilosci alkoholu w wydychanym powietrzu.
W przypadku ujawnienia czynu polegajgcego na prowadzeniu prac pracownika Wykonawcy po
spozyciu alkoholu, Zamawiajgcy ma prawo: wstrzymac prace, wycofac¢ pracownika Wykonawcy
i odsung¢ go od wykonywanych zadan, natozy¢ na Wykonawce kare finansowg w wysokosci
do 5.000,00 zt (jednorazowo) oraz w skrajnym przypadku — zakwestionowac jako$¢ catosci prac
i zgda¢ wykonawstwa zastepczego na koszt i ryzyko Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ prac i ich zgodno$¢ z specyfikacjg techniczng,
polskimi normami (PN), przepisami prawa budowlanego, sztukg budowlang, projektem
technicznym i instrukcjami Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest — przed
opuszczeniem placu remontu — do oczyszczenia i uporzagdkowania jego i terenéw przylegtych
naruszonych przez roboty budowlane. W przypadku zaniedbania obowigzkdéw, Wykonawca na
polecenie inspektora nadzoru/osoby dozoru po stronie Zamawiajgcego, zobowigzany jest
podjgé natychmiastowe dziatania — pod rygorem wstrzymania prac z winy Wykonawcy.
Wszystkie materiaty (zgodnie z zakresem rzeczowym) i narzedzia (w tym oswietlenie LED
do doswietlania miejsca pracy) potrzebne do wykonania przedmiotu umowy dostarcza
Wykonawca.

Wykonawca wykona wszystkie operacje zwigzane z transportem narzedzi i materiatdéw oraz
innych niezbednych elementéw do wykonania przedmiotu umowy do miejsca jego zabudowy
na swoj koszt.

Zdemontowane elementy stalowe/metalowe/nierdzewne zostang przekazane Zamawiajgcemu
(chyba, ze strony ustalg inaczej), zuzyta wetna mineralna, beton, gruz, inne odpady powstate
w wyniku realizacji prac sg wtasnoscig Wykonawcy i zostang zutylizowane na jego koszt,
a Wykonawca dostarczy zamawiajgcemu dokumenty przekazania odpadu do utylizacji.
Zamawiajgcy ma prawo wstrzymania robot w dowolnym momencie z podaniem przyczyny
wstrzymania prac. Wykonawca zobowigzany jest wéwczas do natychmiastowego zaniechania
prac. Wstrzymanie i wznowienie prac odbywa sie w formie pisemnej.

Kontrola jakosci robét: Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania
z normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Wykonawca winien tak sterowac
przygotowaniem i wykonaniem robdt remontowych oraz wykorzystaniem mozliwosci
technicznych, kadrowych i organizacyjnych, aby osiggnac¢ zatozong jako$¢ robdt. Inspektor
Nadzoru/osoba dozoru po stronie Zamawiajgcego winny mieé nieograniczony dostep
do sprawdzenia materiatéw wbudowanych, kontroli wykonywanych robét i otrzymac wszystkie
zadane dokumenty zwigzane z prowadzonymi robotami.
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Odbiér robot: Podstawe do odbioru wykonania robodt, stanowi stwierdzanie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowa lub zatwierdzong technologia i zatwierdzonymi
zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej. Odbidr czesciowy (o ile dotyczy) polega
na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbidr koricowy ostateczny polega na finalnej
ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci, jak réwniez
zapisow umowy i specyfikacji technicznej. Gotowos¢ do odbioru bedzie stwierdzona przez
Wykonawce robdét z powiadomieniem niezwtocznym na pismie Zamawiajgcego, ktéry wyznacza
komisje odbioru robot. Odbidr nastepuje w terminie ustalonym w umowie. Wykonawca
zobowigzany jest do przygotowania i przekazania petnej dokumentacji powykonawczej w sktad
ktérej wchodza takie wszelkie atesty icertyfikaty materiatowe, pomiary i inne przed
zgtoszeniem gotowosci odbiorowe].

Oferent powinien udokumentowad swoje doswiadczenie w zakresie
dostaw/remontéw/wykonania  podobnych elementéw; w podobnych  wykonaniach
materiatowych jak wskazano w specyfikacji. Zamawiajgcy dokona samodzielnej oceny, czy
przedstawione referencje sg wystarczajgce. W przypadku nieuznania referencji, Zamawiajacy
ma prawo odrzuci¢ oferte bez podania przyczyny. Oferent powinien posiada¢ wystarczajgce
zaplecze techniczne i finansowe do wykonania przedmiotu zamdwienia (min. dwie referencje;
w tym min. jedna zwigzana z wykonaniem/prefabrykacjg elementéw z materiatu, ktéry zostanie
dobrany do wykonania kolana w niniejszym postepowaniu). Referencje mogg byc¢
przedstawione w postaci listow referencyjnych z zakresem wykonanych prac, lub protokotéw
odbioru prac ze wskazanym zakresem (bez uwag).

W przypadku niewywigzywania sie Wykonawcy z zakresu prac, zardwno w trakcie trwania
umowy jak i okresie gwarancyjnym, Zamawiajgcy ma prawo zastosowaé wykonawstwo
zastepcze (na koszt i ryzyko Wykonawcy) i obcigzy¢ gtownego wykonawce kosztami wykonania
napraw lub prac objetych umowa, jak réwniez nalicza¢ kary umowne.

PGWIiR S.A. zastrzega sobie prawo i mozliwos$¢ przeprowadzania testéw i odbiorow FAT
(lub audytéw technicznych) bezposrednio u producentéw/Wykonawcow lub ich
podwykonawcdéw w zakresie przedmiotowego zadania.
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Przyktadowe rysunki:
Uwaga:

W obecnym uktadzie nalezy zwrdci¢ uwage na wpuszczany pierscien ostaniajgcy uszczelke na potgczeniu
pompy z kolanem (zaznaczony ramkg koloru czerwonego).
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