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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

MODERNIZACJA UKtADU POMP P-922A/B ORAZ KOLEKTOROW
SSACYCH | TtOCZNYCH POMP OBIEGOWYCH KRYSTALIZATORA SOLI

Opis (stan aktualny):

Pompy obiegowe kolanowe typu Ochsner CUN80O/5 to pompy stanowigce cze$é uktadu
krystalizatora soli, na terenie hali RCC w Czerwionce Leszczynach. Produktem krystalizatora jest sél
kuchenna wysokiej czystosci oraz bardzo czysty destylat. Solanka doptywajgcg do krystalizatora
z wyparek oddzielana jest czesSciowo od zawiesiny gipsu w lamelowym separatorze gipsu. Gesta
zawiesina zawierajgca gtéwnie gips gromadzi sie w dolnej czesci zbiornika a oczyszczona solanka sptywa
grawitacyjnie do zbiornika solanki oczyszczonej.

Ze zbiornika solanka pompowana jest do krystalizatora. Okoto 60 % solanki kierowanej jest do
zbiornika mieszajgcego, w ktérym miesza sie ona bardzo intensywnie z bardzo silnie stezong solanka
otrzymywang po odwirowaniu soli w wiréwce.

Pozostata czes¢ solanki kierowana jest do zbiornika buforowego. Z zbiornika mieszajgcego
solanka kierowana jest do wstepnego podgrzewacza, a nastepnie sptywa na ssanie jednej z pomp
obiegowych krystalizatora, gdzie miesza sie z solanka krgzaca w krystalizatorze.

W krystalizatorze krazy solanka stezona z zawiesing wytworzonych krysztatkéw soli. Pompy
obiegowe pompujg solanke przez wymienniki do strefy wrzenia krystalizatora. W uktadzie krystalizatora
zabudowano dwie pompy obiegowe (P-922 A i B) oraz dwa wymienniki ciepta (A i B), przy czym w obiegu
pompy P-922 ,B” zabudowano separator oddzielajgcy czes¢ krgzacej solanki od krysztatkdw soli
i kierujacy jg do zbiornika solanki odpadowej, jako tugi pokrystaliczne.
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PRZEDMIOT ZAMOWIENIA
CZESC 1 — MODERNIZACJA KOLEKTOROW SSACYCH POMP OBIEGOWYCH P-922A i P-922B
1. DEMONTAZ

Demontaz obecnie eksploatowanych kolektorow ssgcych (2 sztuki, po jednym dla kazdej
z pomp) pomp obiegowych P-922A i P-922B, pomiedzy krystalizatorem soli a zespotami
pompowymi. Kolektory sg obustronnie tgczone za pomoca potaczen kotnierzowych. Kolektory
wykonano z materiatu w gat. 1.4547 (254SMOQ), DN 900/750 mm; grubo$¢ Scianki 6mm.
Nominalnie kolektory majg dtugos¢ ok. 10 m; w przypadku kolektora ssgcego pompy P-922B
jest on dzielony oraz krétszy z uwagi na obecnosé tzw. separatora.

Uwaga: cze$¢ obejmuje wykonanie nowego separatora purge’u na podstawie wizji lokalnej
i dokumentacji technicznej.

Usuniecie izolacji kolektoréw przed demontazem — po stronie Zamawiajgcego. Zabudowa
rusztowania do wykonania prac montazowych — po stronie Zamawiajgcego pod nadzorem
Wykonawcy.

2. WYKONANIE DOSTAWA i MONTAZ KOLEKTOROW SSACYCH

Wykonanie, dostawa i montaz dwdch sztuk kolektoréw ssgcych pomp obiegowych P-922A i P-
922B pomiedzy krystalizatorem soli, a zespofami pompowymi. Kolektory wykonane z materiatu
w gat. 1.4547 (254SMO), nominalnie o dtugosci okoto 10 m (z uwzglednieniem obecnosci
separatora w uktadzie ssania pompy P-922B), DN 900/750 mm; grubos¢ Scianki 6mm. Kotnierze
obrotowe w gatunku S235JR/P265GH; przylgi platerowane stalg 254SMO lub w materiale
254SMO. Kolana kolektorow wykonywane jako kolana segmentowe, stozek #900/750-800 jako
walcowy. Kolektory wykonane z naddatkiem montazowym ok. 200mm. Dopasowanie
wszystkich elementdw na miejscu.

Wykonawca musi uwzgledni¢ przy projektowaniu i wykonaniu kolektoréw warunki pracy pomp i
wymiennikéw oraz posiadang przez Zmawiajgcego dokumentacje techniczng. Warunki pracy
podane sg w niniejszej specyfikacji technicznej. Wykonawca musi dokona¢ wizji lokalnej na
miejscu u Zamawiajgcego, jak rowniez dokonaé wtasnych pomiaréw w celu dopasowania
fabrykowanych elementoéw.

Uwaga: izolacja kolektorow — po stronie Zamawiajgcego.

Realizacja: wykonanie kolektoréw (prefabrykacja przed zabudowg) — do 120 dni od dnia
podpisania umowy.

Demontaz/montaz: do 15 dni kalendarzowych. Wykonawca powinien uwzgledni¢ prace w dni
ustawowo wolne od pracy tj. soboty/niedziele i Swieta, jak réwniez prace w systemie
zmianowym (jesli konieczne). Demontaz i montaz odbywad sie bedzie w ustalonym
indywidualnie z Wykonawcg czasie, podczas postoju instalacji technologiczne;j.
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Uwaga: w zafgczniku zdjecia poglagdowe. Wykonawca jest zobligowany do dokonania stosownej
wizji lokalnej, pomiaréw na miejscu i uwzglednienie naddatku montazowego, jak réwniez
zapoznania sie z posiadang przez Zamawiajgcego dokumentacjg techniczna.

CZESC 2 — MODERNIZACJA KOLEKTOROW TtOCZNYCH POMP OBIEGOWYCH P-922A i P-922B

1. DEMONTAZ

Demontaz obecnie eksploatowanych kolektoréw ttocznych (2 sztuki, po jednym dla kazde;j
z pomp) pomp obiegowych P-922A i P-922B, pomiedzy wymiennikami ciepta HX-921A i HX-
921B a krystalizatorem soli (wraz z czescig stozkowa). Kolektory sg obustronnie tgczone za
pomocy potgczen kotnierzowych. W trakcie eksploatacji urzgdzen, tymczasowo, zlikwidowane
zostato pofaczenie kotnierzowe kolektora ttocznego pompy P-922A z krystalizatorem soli.

W ramach modernizacji i wymiany kolektoréw nalezy odtworzy¢ potgczenie kotnierzowe
zgodnie ze stanem pierwotnym.

Kolektory wykonano z materiatu w gat. 1.4547 (254SMO), dtugosci okoto 5,0 m kazdy, DN 900
mm (cz. walcowa); grubos¢ scianki 6mm.

Usuniecie izolacji kolektorow przed demontazem — po stronie Zamawiajgcego. Zabudowa
rusztowania do wykonania prac montazowych — po stronie Zamawiajgcego pod nadzorem
Wykonawcy.

2. WYKONANIE DOSTAWA i MONTAZ KOLEKTOROW TtOCZNYCH

Wykonanie, dostawa i montaz dwoch sztuk kolektoréow ttocznych pomp obiegowych P-922A i P-
922B pomiedzy wymiennikami ciepta HX-921A i HX-921B a krystalizatorem soli. Kolektory
wykonane z materiatu w gat. 1.4547 (254SMO), o dtugosci okoto 5,0 m (wraz z czescia
stozkowg), DN 900 mm (cz. walcowa); grubos¢ scianki 6mm. Kotnierze obrotowe w gatunku
S235JR/P265GH; przylgi platerowane stalg 254SMO lub w materiale 254SMO. Kolana
kolektorow wykonywane jako kolana segmentowe. Kolektory wykonane z naddatkiem
montazowym ok. 200mm. Dopasowanie wszystkich elementéw na miejscu.

Wykonawca musi uwzgledni¢ przy projektowaniu kolektoréw warunki pracy pomp oraz
wymiennikdw; podane w niniejszej specyfikacji technicznej oraz dokona¢ wizji lokalnej na
miejscu u Zamawiajgcego, jak réwniez dokonaé wtasnych pomiaréw w celu dopasowania
fabrykowanych elementoéw.

Izolacja kolektorow — po stronie Zamawiajgcego.

Realizacja: wykonanie kolektoréow (prefabrykacja przed zabudowg) — 120 dni
Demontaz/montaz: do 15 dni kalendarzowych. Wykonawca powinien uwzgledni¢ prace w dni
ustawowo wolne od pracy tj. soboty/niedziele i Swieta, jak réwniez prace w systemie
zmianowym (jesli konieczne). Demontaz i montaz odbywaé sie bedzie w ustalonym
indywidualnie z Wykonawcg czasie, podczas postoju instalacji technologiczne;j.
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Uwaga: w zatgczniku zdjecia poglagdowe. Wykonawca jest zobligowany do dokonania stosowne;j
wizji lokalnej, pomiaréw na miejscu i uwzglednienie naddatku montazowego, jak réwniez
zapoznania sie z posiadang przez Zamawiajgcego dokumentacjg techniczna.
Uwaga: mozliwy wglad do dokumentacji technicznej bez mozliwosci udostepnienia w formie
publikowane;j.

% 3k sk
Uwaga: oba wymienniki s urzgdzeniami odbiorowymi UDT o numerach N7307003337 i 38.
Wykonawca, jest zobowigzany posiada¢ stosowne uprawnienia do prac przy urzadzeniach
odbiorowych. Prace muszg by¢ prowadzone w technologii uzgodnionej uzgodni¢ z UDT.
Wykonawca musi dostarczy¢ Zamawiajgcemu wszelkie wymagane przez UDT dokumenty, ktdre
po wykonaniu zadania stajg sie wtasnoscia Zamawiajgcego i integralng czescig dokumentacji
wymiennikéw. Odbiér prac podlegac bedzie ocenie UDT. Wszystkie materiaty uzyte do napraw
muszg by¢ zaakceptowane przez UDT. Wszystkie ewentualne zmiany musze by¢ uzgodnione z
Zamawiajacym i UDT. Wszystkie materiaty muszg posiada¢ stosowne atesty i certyfikaty.
Wykonawca jest zobowigzany do poprawy wszelkich wad wykazanych przez UDT.

CZESC 3 — MODERNIZACJA ZESPOtU WIRUJACEGO POMP OBIEGOWYCH KRYSTALIZATORA SOLI

1. PROJEKT, WYKONANIE | DOSTAWA 2 kompletnych zespotéw wirujacych do obecnie
eksploatowanych pomp kolanowych Ochsner

Projekt, wykonanie, dostawa dwdch kompletnych zespotéw wirujgcych do eksploatowanych
w ciggu technologicznym pomp CUN800/5 Ochsner w sktad ktérych wchodza:

a) Wat (2 szt.); wykonanie materiatowe - stal nierdzewna 1.4021

b) Tuleje (2 komplety; w kazdym komplecie po 3 sztuki); wykonanie materiatowe - stal
nierdzewna 1.4529

c) Wirnik (2 sztuki); wykonanie materiatowe - stal nierdzewna 1.4517

d) Pierscien dtawicowy (2 sztuki); wykonanie materiatowe - stal nierdzewna 1.4529

e) Dtawik (2 sztuki); wykonanie materiatowe - stal nierdzewna 1.4517

f)  Nakretka mocujgca wirnik (2 sztuki); wykonanie materiatowe - stal nierdzewna 1.4573

Czes¢ obejmuje wykonanie projektu i dokumentacji technicznej w/w czesci z uwzglednieniem,
iz na przyktadowych elementach bedgcych w dyspozycji Zamawiajgcego materiat moze by¢
niekompletny, wymagajacy odtworzenia lub zastosowania naddatku montazowego. Elementy
powinny by¢ zaprojektowane w formule inzynierii odwrotnej na podstawie skandow
eksploatowanych elementow.

Wykonanie powinno obejmowac¢ miedzy innymi zadania zwigzane z toczeniem odkuwek,
frezowaniem, obrobka cieplng odprezajaca, kontrole wymiarowsg, badaniami NDT elementow,
certyfikacjag materiatowg, wywazaniem, badaniami NDT po odwirowaniu i wywazaniu,
sporzadzeniem raportu korcowego z wynikami poszczegdlnych etapdw i badan, wykonaniem
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skrzyni transportowej, zabezpieczeniem wykonanych elementdw na czas przechowywania do
etapu montazu przez Zamawiajgcego, transport do Zamawiajgcego.

Wykonawca wraz z nowymi elementami dostarczy kompletng dokumentacje projektowg
z rysunkami technicznymii wymiarowymi na potrzeby kolejnych dziatar remontowych. Z chwilg
zakupu catos¢ dokumentacji technicznej staje sie wtasnoscig Zamawiajgcego. Wykonawca

przekazuje wszelkie prawa do dysponowania, modyfikowania i powielania w/w dokumentacji
technicznej.

Realizacja: do 6 miesiecy od zawarcia umowy. Ta czes¢ nie obejmuje montazu wykonanych
elementéw, jednak nalezy uwzgledni¢ dodatkowe prace zwigzane z dopasowaniem
i wywazeniem elementéw do obecnie eksploatowanych pomp w momencie montazu przez lub
na zlecenie Zamawiajgcego.

Uwaga: mozliwy wglad do dokumentacji technicznej bez mozliwosci udostepnienia w formie
publikowane;j.

WARUNKI PRACY POMP | WYMIENNIKOW

1. WARUNKI PRACY POMP SMIGLOWYCH KOLANOWYCH
a. Zasilanie: solanka zageszczona z krysztatami soli

Sktad: NaCl, CaSO4, KCl, KI

Temp. 109 °C (maksymalna temperatura zasilania 125 °C)

Gestosé cieczy z zawiesing™ :~1,25 — 1,45 g/cm?3 (zaleznie od stanu pracy krystalizatora)

Gestosé cieczy z zaw.(projektowa)” : 1,38 g/em?3

pH: 7,0-8,0

TDS": 390 —-450 g/dm?3

TSS™: 150 — 300 g/dm3

*Podane wartosci sq wartosciami usrednionymi i mogq podlega¢ zmianom w trakcie pracy krystalizatora. Mogq
byc traktowane jako wartosci orientacyjne do celdw projektowych i modelowania.

b. Parametry pracy pomp i wymiennikow:

Qn: 6 600 m3/h
Wysokos¢ podnoszenia: 5,2 m;
RPM (zmierzone): 420+2 rpm

NPSH: dostepne 7,3m. W stosunku do oryginalnego rozwigzania w kolanach ttocznych
zamontowana zostata kierownica majaca na celu wyeliminowanie zjawiska kawitacji.
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Cisnieniessanie (n) (Wg oryginatu karty dobory): 138 kPa
Cisnieniessanie (max) (Wg oryginatu karty dobory): 276 kPa
Cisnieniedoczenie (n) (Wg oryginatu karty dobory): 205 kPa

c. Dane konstrukcyjne

Waga pompy (obecnie zainstalowanej): 2860 kg

Kréciec ssawny @ 800 mm PN10 DIN 2532 VERTICAL

Kréciec ttoczny @ 800 mm PN 10 DIN 2532 CENTERLINE

Pompa podwieszona do konstrukcji kolektoréw ssgcego i ttocznego. Naped przektadnig pasowa
(model V-BELT 1880) i watem Cardana.

Wirnik (obecna konstrukcja) @ 790 mm 5 topat

Koto pasowe: zastosowane w obecnej konstrukcji pompy: TB SPC 355/8 (silnik)

Silniki (eksploatowane): SIEMENS, 250 kW; 660 V; 3 fazowe; 50Hz; numer katalogowy
488979/1990; predkos¢ obrotowa 1488 rpm.

2. STANDARDY WYKONANIA POMP | ICH ELEMENTOW

a) Wymagane standardy wykonania podano ponize;j:
Obudowa: 1.4529
Wirnik: 1.4517
Tarcza: 1.4529
Czes$¢ wew. obudowy: 1.4529
Wat: 1.4021
Tuleja: 1.4529
Pierscienie dtawicowe: 1.4529
b) Kolano ttoczne — 254 SMO, grubos¢ scianki 6 mm.
Parametry pracy wymiennikow
Pojemnos¢: 22,5 m3
Czynnik roboczy: ciecz/para wodna
Temp. dopuszczalna: 150 st. C

Cisnienie dopuszczalne: 3,0 bar / 1,0 bar

Przestrzenie robocze: 2

Separator purge’u
Ci$nienie: 300 kPa

Temperatura: 120 st. C
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Materiat: 254 SMO

INNE WYMAGANIA

Towar w dostawie powinien by¢ zabezpieczony w sposdb uniemozliwiajgcy uszkodzenie
elementéw.

Przed ztozeniem oferty z uwagi na koniecznos¢ doktadnego dopasowania nowego
urzadzenia/elementéw do miejsca eksploatacji wymagana jest wizja lokalna na miejscu
potwierdzona protokotem odbycia wizji lokalnej na miejscu. Protokot bedzie podstawa
przyjecia oferty i jednym z dokumentéw stanowigcych podstawe do ewentualnych
reklamacji po stronie Zamawiajgcego. Wykonawca powinien dokona¢ wymiarowania
we wtasnym zakresie i na tej podstawie zaplanowa¢ montaz nowych elementéw
W miejscu obecnej eksploatacji.

Kupujacy zastrzega mozliwos¢ uczestnictwa w testach odbiorowych fabrykowanych
elementéw u Wykonawcy.

Wykonawca okresli punkty montazowe, srodek ciezkosci i uchwyty montazowe do
podniesienia urzgdzenia/elementow.

Sporzadzona w ramach zamdéwienia dokumentacja techniczna staje sie wtasnoscig
Zamawiajgcego po ostatecznym rozliczeniu (zaptacie faktury VAT).

Pompy mogg okresowo pracowac na tzw. ,lewych obrotach” (zwfaszcza w przypadku
niekontrolowanego lub awaryjnego zatrzymania instalacji). Nalezy mie¢ to na uwadze
przy prefabrykacji elementéw.

Zespot wirujgcy ma byé wywazony dynamicznie dla unikniecia wibracji w czasie pracy.
Wirnik bedzie pozbawione wnek, kieszeni, wgtebien, itp., w ktdorych mogtby sie
gromadzi¢ szlam, osady, krysztaty soli, gips, prowadzgce po czasie do niewywazenia.
Wirnik, podobnie jak inne elementy pompy obiegowej bedg odporny na erozje, korozje
i kawitacje.

Wykonawca (lub podwykonawca Oferenta) musi posiada¢ odpowiednie ubezpieczenia,
na kwote zapewniajgcg swobodng i niezagrozong realizacje prac Ubezpieczenie musi
chroni¢ PGWIR SA od roszczen, ktore sg domniemane lub mogg powstac lub wynikajg
z dziatania Wykonawcy lub Podwykonawcy, w tym wszelkie osoby bezposrednio lub
posrednio zatrudnione przez Wykonawce lub Podwykonawce, lub jakgkolwiek osobe,
za ktorej czyny Wykonawca lub Podwykonawca mogg ponosi¢ odpowiedzialnosé.
Zadna ze stron nie bedzie ponosi¢ odpowiedzialnosci za jakgkolwiek zwtoke, szkody lub
opdinienia w wykonywaniu swoich zobowigzan, ktéore sg spowodowane przez
wymagania lub przepisy rzgdowe, awarie zasilania, przepiecia elektryczne lub wahania
pradu, wojne, sity natury, pozar, zamieszki, pandemie, embargo, nakazem zaprzestania
(pod warunkiem, ze nakaz nie zostat wydany w wyniku winy lub zaniedbania strony,
ktéra stara sie o zwtoke lub opdznienie) lub jakgkolwiek inng przyczyne wykraczajgcej
poza uzasadniong kontrole strony; pod warunkiem, ze Strona niewykonujgca i jej
wszyscy podwykonawcy sg bez winy w spowodowaniu niewykonania lub opdznienia;
a niewykonanie lub opdznienie nie mogty zosta¢ uniemozliwione przez podjecie
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rozsadnych srodkdw ostroznosci i nie moga by¢ w uzasadniony sposéb zastgpione przez
Strone niewykonujgcg przy uzyciu alternatywnych zrédet, planéw zastepczych lub
innych srodkéw. Wykonawca nie bedzie miat prawa do jakichkolwiek dodatkowych
pfatnosci wykonanych przez PGWIR S.A. w wyniku wszelkich usprawiedliwianych
awarii/sity wyzszej lub do ptfatnosci za niedostarczone dostawy w wyniku
usprawiedliwionej awarii/sity wyzszej. Wykonawca nie zostanie zwolniony
z niewykonania lub opdznienia spowodowanego przez dziatania lub zaniechania swoich
Podwykonawcow.

Przekazanie placu budowy: Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie (dot. prac
montazowych i demontazowych), przekaze teren placu budowy oraz wskaze miejsce
poboru wody i energii. Wykonawca z chwilg przejecia placu budowy, jest
odpowiedzialny za jego zabezpieczenie i utrzymanie — w trakcie realizacji robdt az do
czasu zakonczenia ich i odbioru ostatecznego. Wykonawca zobowigzany jest
zabezpieczy¢ teren robdt w taki sposéb, aby prowadzone prace nie miaty zadnego
wptywu na proces produkcyjny. Zamawiajacy oswiadcza, ze jest producentem soli
spozywczej z wdrozonymi systemami ISO i HACCP. Wykonawca musi zapewnié
spetnienie wszystkich norm bezpieczenstwa produkcji. Szkody poczynione z winy
wykonawcy robdt, odtworzy na wtasny koszt.

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ osobe dozoru odpowiedzialng za prowadzenie
prac przez caty czas prowadzenia robdt (dotyczy prac montazowych/demontazowych),
a takze powinien wyznaczy¢ osobe, ktdra powinna codziennie zgtasza¢ w dyspozytorni zakres
planowanych czynnosci na dany dzien roboczy wcelu koordynacji tych prac z osobag
odpowiedzialng za produkcje.

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczgcych
bezpieczenrstwa i higieny pracy. Bezposredni nadzér nad bezpieczenstwem i higieng
pracy na stanowisku pracy (po stronie Wykonawcy), sprawujg odpowiednio kierownik
robot/przodowy/osoba dozoru - stosownie do zakresu obowigzkéw. Po stronie

Zamawiajgcego — inspektor nadzoru/osoba odpowiedzialna za realizacje
umowy/inspektor BHP/kierownik dziatu produkcyjnego lub osoba przez niego
wyznaczona.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby pracownicy nie wykonywali
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne, sprzet i odziez roboczg dla ochrony
zdrowia i zycia 0sob zatrudnionych na budowie.

Na terenie zaktadu Zamawiajgcego obowigzuje zakaz palenia wyrobdéw tytoniowych i e-
papierosow.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ praciich zgodnos¢ z specyfikacjg techniczng,
polskimi normami (PN), przepisami prawa budowlanego, sztukg budowlang, projektem
technicznym i instrukcjami Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest — przed
opuszczeniem placu budowy — do oczyszczenia i uporzgdkowania jego i terendw
przylegtych naruszonych przez roboty budowlane. W przypadku zaniedbania
obowigzkdéw, Wykonawca na polecenie inspektora nadzoru/osoby dozoru po stronie
Zamawiajgcego, zobowigzany jest podjgé natychmiastowe dziatania — pod rygorem
wstrzymania robdt budowlanych z winy Wykonawecy.
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Wszystkie materiaty (zgodnie z zakresem rzeczowym) i narzedzia (w tym oswietlenie
LED do doswietlania miejsca pracy) potrzebne do wykonania przedmiotu umowy
dostarcza Wykonawca.

Wykonawca wykona wszystkie operacje zwigzane z transportem narzedzi i materiatéw
oraz innych niezbednych elementdéw do wykonania przedmiotu umowy do miejsca jego
zabudowy na swoj koszt.

Zdemontowane elementy stalowe/metalowe/nierdzewne zostang przekazane
Zamawiajgcemu (chyba ze strony ustalg inaczej), zuzyta wetna mineralna, beton, gruz,
inne odpady powstate w wyniku realizacji prac, zostang zutylizowane na koszt
Wykonawcy a Wykonawca dostarczy zamawiajgcemu dokumenty przekazania odpadu
do utylizacji.

Zamawiajgcy ma prawo wstrzymania robdét w dowolnym momencie z podaniem
przyczyny wstrzymania prac. Wykonawca zobowigzany jest wodwczas do
natychmiastowego zaniechania prac. Wstrzymanie i wznowienie prac odbywa sie
w formie pisemne;.

Kontrola jakosci robot: Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich
wykonania z normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Wykonawca winien
tak sterowac przygotowaniem i wykonaniem robét budowlanych oraz wykorzystaniem
mozliwosci technicznych, kadrowych i organizacyjnych, aby osiggnac zatozong jakos¢
robot. Inspektor Nadzoru/osoba dozoru po stronie Zamawiajgcego winny mieé
nieograniczony dostep do sprawdzenia materiatéw wbudowanych, kontroli
wykonywanych robdét i otrzymacé wszystkie zgdane dokumenty zwigzane
z prowadzonymi robotami.

Odbidr robot: Podstawe do odbioru wykonania robdt, stanowi stwierdzanie zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej. Odbior czesciowy (o ile dotyczy) polega na ocenie
ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbidr korncowy ostateczny polega na finalnej
ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci, jak
rowniez zapisow umowy i specyfikacji technicznej. Gotowos¢ do odbioru bedzie
stwierdzona przez Wykonawce robdt z powiadomieniem niezwtocznym na pismie
Zamawiajgcego, ktéry wyznacza komisje odbioru robot. Odbidr nastepuje w terminie
ustalonym w umowie. Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania i przekazania
petnej dokumentacji powykonawczej w skfad ktérej wchodzg takze wszelkie atesty
i certyfikaty materiatowe, pomiary i inne przed zgtoszeniem gotowosci odbiorowe].

UWAGA: Zamawiajacy dopuszcza sktadanie ofert czes$ciowych. Specyfikacja techniczna

kazdorazowo stanowi nieodtgczny zatgcznik do umowy/kontraktu.
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Zat. 1. Fotografia — rurociqgg/kolektor ssqcy pompy P-922A nr technologiczny elementu ER-305-
SMO-900
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Data dokumentu: 29.09.2022

Zat. 2. Fotografia — rurociqgg/kolektor ssqcy pompy P-922B z zabudowanym separatorem numer
technologiczny el. ER-301-SMO-900 i E-923
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Zat. 3. Fotografia — rurociqgg/kolektor ttoczny pompy P-922A numer techn. ER-307-SMO-900 z
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Data dokumentu: 29.09.2022

Zat. 4. Fotografia — rurociqgg/kolektor ttoczny pompy P-922B numer techn. ER-304-SM0O-900
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